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1 Opis techniczny wyrobu

1.1 Ogoélna charakterystyka techniczna

Przedmiotem krajowej oceny technicznej jest system do wykonywania powlokowych pokryé
dachowych nanoszonych w postaci ptynnej: Plynna membrana polimerowa IZOPLAST MD-Pro
/ Polimerowa membrana uszczelniajaco-dekarska IZOPLAST MD produkowany przez Przedsie-
biorstwo Produkcyjno-Handlowe ,,ADW” Sp. z 0.0. w zakladzie produkcyjnym w Wyrach, ul.
Zbozowa 2.
System IZOPLAST MD-Pro / Polimerowa membrana uszczelniajaco-dekarska IZOPLAST MD
sktada si¢ z:

- jednokomponentowe;j plynnej membrany poliuretanowo-akrylowej;

- emulsji gruntujacej dla podtozy betonowych;

- wiékniny poliestrowej o gramaturze ok. 50 g/m> -120g/m?

1.2 Oznaczenie

Plynna membrana polimerowa
IZOPLAST MD-Pro
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Polimerowa membrana uszczelniajaco-dekarska
IZOPLAST MD
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1.3 Charakterystyka wyrobu
1.3.1 Surowce

Wiasciwosci  surowcow  stosowanych do wytwarzania systemu Piynna membrana
polimerowa IZOPLAST MD-Pro / Polimerowa membrana uszczelniajaco-dekarska
IZOPLAST MD oraz sposéb ich sprawdzania powinny by¢ okreslone w ramach
zakladowej kontroli produkcji.

1.2 Skiadniki systemu Ptynna membrana polimerowa IZOPLAST MD-Pro / Polimerowa mem-
brana uszczelniajaco-dekarska IZOPLAST MD

1.2.1 Emulsja gruntujaca

Tablica 1
L.p. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1. Gestosé, g/em’ 1,00 + 10% Opis 1
2. . Z_awartc?sc nie mniej niz 20 % Opis 2
czescl organicznych
Sucha pozostatos¢ el .
3. W 900 °C nie wiecej niz 0,2 % Opis 2
4, Zawarto$¢ wody nie wigcej niz 80 % Opis 2
Czas schnigcia, h nie wiecej niz 3 PN-B-24620:1998
1.2.2 Sktadnik ptynny
Tablica 2
L.p. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1. Gestosé, g/em’ 1,35+ 5% Opis 1
2. . Z_awartc?s'c’ nie mniej niz 40 % Opis 2
czedci organicznych
Such: tatosc¢ s o imm o ;
3. He ;g%zoosca © nie wigcej niz 30 % Opis 2
4. Zawartos¢ wody nie wiecej niz 32 % Opis 2
Czas schnigcia, h nie wigcej niz 3 PN-B-24620:1998
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1.2.3 Widknina poliestrowa

Tablica 3
L.p. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1. | Rodzaj W%c’)knma -
poliestrowa
2. | Masa powierzchniowa, g/m? 50-120 PN-EN ISO 2286-2:2016-11
Wytrzymato$¢ na rozciaganie, N:
3. - wzdtuz 100 + 10% PN-EN ISO 13934-1:2013-07
- w poprzek 120 £ 10%
Wydluzenie przy zerwaniu, %:
4. - wzdtuz 40 + 10% PN-EN ISO 13934-1:2013-07
- w poprzek 60 + 10%
1.3.  Wyréb

Wymagania odnosnie wlasciwosci systemu: Plynna membrana polimerowa IZOPLAST MD-Pro
/ Polimerowa membrana uszczelniajaco-dekarska IZOPLAST MD podano w Tablicy w p.3.
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2 Zamierzone zastosowanie, zakres i warunki stosowania

System Plynna membrana polimerowa IZOPLAST MD-Pro / Polimerowa membrana
uszczelniajgco-dekarska IZOPLAST MD jest przeznaczony do uszczelniania, renowacji oraz
wykonywania hydroizolacyjnych powtokowych pokryé dachowych w postaci ptynnej na podtoze
bitumiczne, metalowe, mineralne oraz z piany poliuretanowe]j oraz wewnetrznych warstw
hydroizolacyjnych taraséw i balkonéw.

Przed przystgpieniem do naniesienia systemu Ptynna membrana polimerowa IZOPLAST
MD-Pro / Polimerowa membrana uszczelniajaco-dekarska IZOPLAST MD wymagane jest od-
powiednie przygotowanie podtoza:

- podloze z papy bitumicznej nalezy przygotowaé poprzez usuniecie wszystkich kruchych
11uszezgeych sie fragmentow papy o stabej przyczepnosci, jak réwniez pecherzy. Ubytki
nalezy uzupelni¢ nowa papa. Zaleca si¢ mycie catej powierzchni dachu woda pod cisnie-
niem;

- podloze metalowe nalezy wyczysci¢ poprzez dokladne szczotkowanie skorodowanej po-
wierzchni. Podloze powinno byé suche, czyste, pozbawione thustych plam, pylu, kurzu
11luzno przylegajacych czgsci. Zaleca si¢ mycie calej powierzchni dachu woda pod cisnie-
niem;

- podioze mineralne nalezy wyczysci¢ poprzez usuniecie luznych niezwigzanych z podtozem
warstw. Podloze powinno by¢ suche, oczyszczone z kurzu, olejow, ttuszczu i wosku. Tak
przygotowane podioze nalezy zagruntowac¢ przy pomocy pedzla emulsjg gruntujgca. Nowy
beton powinien by¢ wysezonowany zgodnie ze specyfikacjg betonu;

- podtoze z piany poliuretanowej nalezy oczysci¢ z pytu i luznych fragmentow.

Na przygotowane podloze warstwe Plynnej membrana polimerowa IZOPLAST MD-Pro /
Polimerowa membrana uszczelniajaco-dekarska IZOPLAST MD nanosi sie za pomoca pedzla,
watka lub natrysku hydrodynamicznego po wczesniejszym wymieszaniu za pomoca mieszadta
wolnoobrotowego (ok. 300 obr./min) przez ok. 3-5 minut. Wi6knine poliestrowg nalezy wtopi¢
w pierwsza warstwe membrany. W zaleznosci od temperatury po 6 do 24 godzin mozna nakladaé
kolejne warstwy plynnej folii w celu catkowitego zatopienia widkniny. Optymalna ilo$¢
nalozonych warstw Plynnej membrana polimerowa IZOPLAST MD-Pro / Polimerowa
membrana uszczelniajaco-dekarska IZOPLAST MD wynosi trzy. W celu uzyskania efektu
antyposlizgowego $wiezo natozong powloke mozna przesypaé np.: piaskiem kwarcowym.

W czasie wykonywania prac, temperatura otoczenia przez calg dob¢ nie powinna by¢
nizsza niz +5°C lub temperatura otoczenia i podtoza nie powinna przekraczaé +35°C, wilgotnos¢
powietrza nie powinna by¢ wyzsza niz 85 %. Niskie temperatury wydluzaja, a wysokie skracaja
czas utwardzania powtoki. Nie powinno si¢ wykonywaé prac podczas opadéw atmosferycznych,
czy tez powlekania powierzchni oblodzonych, stale wilgotnych lub powierzchni, na ktorych
znajdujg sie zastoiny wody opadowej.

W przypadku stosowania wyrobu w budynkach, ktérych dotycza wymagania klas
odpornoséci pozarowej, element budynku w ktoérym zastosowano wyréb powinien spelniaé
wymagania w zakresie klas odpornosci ogniowej oraz stopnia rozprzestrzeniania ognia.

Wykonywanie prac z zastosowaniem systemu Plynna membrana polimerowa IZOPLAST
MD-Pro / Polimerowa membrana uszczelniajaco-dekarska IZOPLAST MD powinno odbywaé
sic wedlug projektu technicznego opracowanego zgo.dnie z przepisami budowlanymi,
z uwzglednieniem szczegdtowych wytycznych zawartych w instrukcjach producenta.
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3 Zasadnicze charakterystyki, wymagane wilasciwosci uzytkowe wyrobu
budowlanego oraz metody zastosowane do ich oceny

Zasadnicze charakterystyki, wymagane wlasciwosci uzytkowe oraz metody zastosowane do ich
oceny podano w Tablicy 3

- wzdtuz wiékniny wzmacniajgcej
- w poprzek wldkniny wzmacniajacej

nie mniej niz 3,0
nie mniej niz 4,0

Tablica 3
L.p Zasadnicze charakterystyki e Metody badan
uzytkowe
Bezpieczenstwo pozarowe (Wymagania Podstawowe 2)
1. |Klasyfikacja ogniowa klasa E PN-EN 13501-1+A1:2010
~ Higiena. zdrowie i $rodowisko (Wymaganie podstawowe 3)
2. | Wodoszczelno$é wodoszczelna EOTA 003
Bezpieczeristwo uzytkowania (Wymagania Podstawowe 4)
3. | Odporno$é na odwarstwienie stopiefi 1a-17 | PN-EN ISO 2409:2013-06
4. | Wytrzymatos¢ na rozwarstwienie, kPa nie mniej niz 60 EOTA TR 004
Wydluzenie wzgledne przy maksymal-
nym naprezeniu rozciagajacym, 200
5. |mm/min, % PN-EN ISO 527-3:1998
- wzdtuz widkniny wzmacniajace;j nie mniej niz 60
- w poprzek wldkniny wzmacniajacej nie mniej niz 50
Wytrzymato$¢ na rozcigganie, 200
Gy |z, MPa PN-EN ISO 527-3:1998
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cd Tablicy 3
L.p Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci Metody badan
uzytkowe y
Odporno$¢ na sztuczne starzenie po-
wioki (50 dni, +80 °C) okreslona od-
pornoscig na zmeczenie (po 50 cykli w
-10°C):
a) wydluzenie wzgledne przy maksy-
malnym naprezeniu rozeiagajacym, %: EOTA TR 011
7 | wzdhuz widkniny wzmacniajgce; nie mniej niz 40 EOTA TR 008
"~ |- wpoprzek wi6kniny wzmacniajacej nie mniej niz 35 EOTA TR 003
b) wytrzymatos¢ na rozcigganie, MPa
- wzdluz wlékniny wzmacniajacej nie mniej niz 40
- wpoprzek wtdékniny wzmacniajace;j nie mniej niz 50
- wodoszczelnosé wodoszczelna
Odpornos$¢ na zmeczenie systemu (500
8. [cykli wtemp.: - 10 °C) okreslona: EOTA TR 008
- wodoszczelnoscig wodoszczelna
Odporno$¢ na starzenie atmosferyczne
powtoki (UV+ woda) / 100 dni okre-
Slona:
a) wydluzeniem wzglednym przy mak-
symalnym naprezeniu rozciagajacym,
200 mm/min, %
- wzdluz wiékniny wzmacniajgcej nie mniej niz 50 EOTA TR 010
9. |- w poprzek widkniny wzmacniajacej nie mniej niz 40 + PN-EN ISO 527-3:1998
- wytrzymaloscig na rozciaganie, 200
mm/min, MPa
- wzdhuz widkniny wzmacniajacej nie mniej niz 35
- w poprzek wldkniny wzmacniajacej nie mniej niz 50
- wodoszczelnose wodoszczelna
10. | Odpornosé powloki na przebicie dy- . i ni5 1000 PN-EN 12691:2007
namiczne, mm Lemne) e
Przyczepnos¢ do podioza:
- bitumicznego, MPa nie mniej niz 0,2
11. | - betonowego, MPa nie mniej niz 0,4 PN-EN 1542:2000
- stalowego, MPa nie mniej niz 0,4
- z piany poliuretanowej, MPa nie mniej niz 0,4

*) stopien 1a-1 — uszkodzenie nie wigcej niz 5% powierzchni siatki nacigé
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4 Pakowanie, przechowywanie i transport oraz znakowanie wyrobu

Sktadniki systemu Plynna membrana polimerowa IZOPLAST MD-Pro / Polimerowa membrana
pszczelniaja(co-dekarska IZOPLAST MD powinny by¢ dostarczane, przechowywane
1transportowane w szczelnie zamknigtych pojemnikach. W czasie przechowywania i transportu
pojemniki powinny by¢ w temperaturze od +5°C do +30°C, zabezpieczone przed zniszczeniem
lub uszkodzeniem mechanicznym. W czasie transportu przestrzega¢ nalezy przepisow
bezpieczenstwa przewozowego.

Na kazdym pojemniku powinna si¢ znajdowaé etykieta zawierajgca co najmniej nastepujace
dane:
a) dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony
na wyrobie budowlanym,
b) nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie
okresli¢ nazwg i adres siedziby producenta,
¢) nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,
d) numer irok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktora zostaty zadeklarowane
wiasciwosci uzytkowe (IMBiGS-KOT-2019/0013 wydanie 1),
e) numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,
) poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,
g) adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja whasciwosci uzytkowych
jest na niej udostepniona.

Sposdb oznakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu
deklarowania wilasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966).

Dopuszcza si¢ stosowanie innego rodzaju opakowania jezeli zabezpieczy on wyréb w tym
samym stopniu jak wyzej podany.

Wraz z krajowg deklaracja wlasciwosci uzytkowych powinna byé dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach
niebezpiecznych zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33
rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji,
oceny, udzielania zezwolen i1 stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH)
i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng
wedlug rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia Ministra
Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji
niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (tekst jednolity: Dz. U.
z 2015 r., poz. 450) i rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady w
sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji 1 mieszanin (CLP), zmieniajacego
i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajgcego rozporzadzenie (WE)
nr 1907/2006.
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S Ocena i weryfikacja stalosci wlasciwosci uzytkowych
5.1 Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
W sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobdw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966) ma zastosowanie system 3
oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wlasciwosci uzytkowe, wyko-
nywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Badania, ktére byly podstawg do ustalenia wiasciwosci uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne
badanie typu w ocenie zgodnosci dopoki nie nastgpig zmiany surowcow, sktadnikéw, linii pro-
dukcyjnej lub zaktadu produkeyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkc;ji

Producent powinien wprowadzi¢, udokumentowaé i utrzymywaé¢ zaktadows kontrole produkcji.
Przez zakladowg kontrolg produkcji nalezy rozumie¢ stala wewnetrzng kontrole produkcji
prowadzong przez producenta, ktérej wszystkie elementy, wymagania i postanowienia przyjete
przez producenta powinny by¢ w sposob systematyczny dokumentowane poprzez zapisywanie
zasad i procedur postgpowania; system dokumentowania kontroli powinien gwarantowaé jedno-
litg interpretacje zapewniania jakosci i umozliwié¢ osiagniecie wymaganych cech wyrobu oraz
efektywnosci dziatania systemu kontroli produkgji.
Dokumentacja zaktadowej kontroli produkcji powinna zawieraé:

a) strukturg organizacyjna,

b) wymagania dla personelu (kwalifikacje, uprawnienia, odpowiedzialno$¢ za poszczegdlne

elementy zakladowej kontroli produkcji, szkolenia),

c) audyty wewnetrzne, prowadzenie dziatan korygujacych i zapobiegawczych,

d) nadzor nad dokumentacjg i zapisami,

e) plany kontroli i badania surowcow, wymagania,

f) plany kontroli i badania gotowego wyrobu,

g) nadzo6r nad wyposazeniem produkcyjnym,

h) nadzér nad wyposazeniem do kontroli i badan z zachowaniem spdjnosci pomiarowe;,

1) nadzoér nad procesem produkcyjnym, w tym prowadzone kontrole i badania mi¢dzyopera-

cyjne,

j) opis prac podzlecanych i tryb ich nadzoru,

k) postepowanie z wyrobem niezgodnym i reklamacjami,

1) opis sposobu pakowania, transportu i sktadowania oraz sposéb znakowania wyrobu.

Dokumentacja zaktadowej kontroli produkeji powinna by¢ uzupetniona o dokumentacje¢ tech-
niczna, specyfikacje techniczne (normy wyrobu, normy badawcze, europejskie lub krajowe oceny
techniczne, itp.), przepisy prawa.
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System zarzadzania jakoscig stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001 moze by¢ uznany za
system zakladowej kontroli produkcji, jezeli sa réwniez spetnione wymagania niniejszej Krajo-
wej Oceny Techniczne;.

5.4 Badania wyroboéw gotowych
W ramach zakladowej kontroli produkcji nalezy okresli¢ w szczegblnosci plan badan wyro-
bu gotowego. W planie badan nalezy ustali¢ wielkogé partii wyrobu, liczno$¢ prébki i spo-
s0b jej pobrania, badane cechy i metody badan oraz kryteria przyjecia lub odrzucenia partii
wyrobu, z ktérej pobrano probke do badan. W planie badan nalezy uja¢ whasciwosci (cechy)
skiadnikéw i wyrobu wymienione w p. 1.2 1 p.3 tablica 3, poz. 1+11.

W planie badan nalezy uwzglednié nastgpujaca czestotliwosé badan wyrobu:

6.1

6.2

6.3

badania odbiorcze, wykonywane dla kazdej partii wyrobéw, obejmujace wlasciwosci (ce-
chy) wyrob6w wymienione w p. 1.2 i p.3 tablica 3, poz. 2, 5, 6;
badania okresowe, wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata, obejmujace wlasciwosci
(cechy) wyrobéw wymienione w p. 1.2 i p.3 tablica poz. 1+11.

6 Ustalenia formalno - prawne

Zapewnienie przestrzegania uprawnien wynikajacych z przepiséw o ochronie wlasnosci
przemyslowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo whasnosci
przemystowej (Dz.U. z 2003 r. Nr 119 poz. 1117 z p6zn. zmianami) nalezy do obowiaz-
kow korzystajacych z wyrobu budowlanego bedacego przedmiotem niniejszej Krajowe;j
Oceny Technicznej. Jednostka Oceny Technicznej wydajac Krajowa Ocene Techniczna
nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie praw wyltgcznych i nabytych.

Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobu od odpowiedzialnosci za jego
wiasciwa jako$¢, a wykonawcow rob6t budowlanych od odpowiedzialnosci za wlasciwe
zastosowanie wyrobu i prawidtowg jako$é wykonywanych prac.

Krajowa Ocena Techniczna nie jest dokumentem upowazniajagcym do oznakowania wy-
robu budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu. Wyr6b bedacy przedmiotem niniej-
szej Krajowej Oceny Technicznej moze byé wprowadzony do obrotu po dokonaniu oceny
i weryfikacji statosci wlasciwos$cei uzytkowych i wydaniu krajowej deklaracji wlasciwosci
uzytkowych z Krajowg Oceng Techniczng oraz po oznakowaniu znakiem budowlanym.
Przeprowadzenie oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych, wydanie krajowej
deklaracji wlasciwosci uzytkowych i znakowanie wyrobu znakiem budowlanym nalezy
do producenta majacego siedzibe na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej. Sposoby de-
klarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposéb znakowania ich znakiem bu-
dowlanym okresla ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz.U.
2004 nr 92 poz. 881 wraz z p6zn. zmianami).

6.4 Uchylenie lub wprowadzenie zmian Krajowej Oceny Technicznej odbywa si¢ na zasa-

dach okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 li-
stopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen technicznych (Dz. U. Nr 1968 z 2016 r.).

6.5 Okres waznosci Krajowej Oceny Technicznej moze byé przedtuzony na wniosek wnio-

skodawcy ubiegajacego sie o wydanie niniejszej Krajowej Oceny Technicznej lub jego
prawnego nastepcy.
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy zwigzane
PN-B 24620:1998

PN-EN ISO 2286-2:2016-11

PN-EN ISO 13934-1:2013-07

PN-EN 13501-1+A1:2010

PN-EN ISO 2409:2013-06
PN-EN ISO 527-3:1998

PN-EN 12691:2007

PN-EN 1542:2000

EOTA TR 003
EOTA TR 004
EOTA TR 008
EOTA TR 010
EOTA TR 011

Opis 1:

Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno

Plaskie wyroby tekstylne powleczone gumg lub tworzywami
sztucznymi - Wyznaczanie whasciwosei zwoju - Czesé 2: Metody
wyznaczania catkowitej masy powierzchniowej, masy po-
wierzchniowej powleczenia i masy powierzchniowej podioza

Tekstylia - Wlasciwosci plaskich wyrobéw przy rozciaganiu -
Czgs$¢ 1: Wyznaczanie maksymalnej sity i wydhizenia wzgledne-
go przy maksymalne;j sile metoda paska

Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw bu-
dynku. Czgs¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien

Farby i lakiery - Badanie metoda siatki nacieé

Tworzywa sztuczne - Oznaczanie wilasciwosci mechanicznych
przy statycznym rozcigganiu - Warunki badan folii i plyt

Elastyczne wyroby wodochronne - Wyroby asfaltowe, z tworzyw
sztucznych 1 kauczuku do pokryé dachowych - Okreslanie
odpornosci na uderzenie

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
Metody badan - Pomiar przyczepnosci przez odrywanie

Determination of watertightness

Determination of the resistance of delamination
Determination of the resistance to fatigue movement
Exposure procedure of artificial weathering

Exposure procedure of acceleration ageing by heat

Zwazone naczynie napelni¢ masa, tak aby nie powstaly pecherzyki powietrza. Nadmiar masy
scigé metalowa szpachlg. Badanie wykonac na 3 probkach analitycznych. Gestos¢ masy (Cop) na-
lezy obliczyé w g/cm?, wedtug wzoru:

w ktorym:

my — My

¥
'1*;-

C:. =

m; - Masa naczynia z masa, g
m, - masa pustego naczynia, g

V. - objetos¢ naczynia w cm
Opis 2:
Odwazong probke w tyglu ceramicznym w ilosci ok. 1 g umiesci¢ w analizatorze termograwime-
trycznym. Zawarto$¢ wody oznaczy¢ w temperaturze 100 °C, zawartosé czedci lotnych oznaczyé
w temperaturze 845 °C, zawarto$é suchej pozostatosci oznaczyé w temperaturze 900 9C. Badanie
wykonac na 6 probkach analitycznych.
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Dokumenty wykorzystane w post¢powaniu

- Sprawozdanie z badan Nr 13/19/25/E-1; Lukasiewicz-IMBIGS, Katowice 2019 r.
- Sprawozdanie z badai Nr 13/ 19/E-1/0y Lukasiewicz-IMBiGS, Katowice 2019 r.
- Raport klasyfikacyjny nr 58/19 Lukasiewicz- IMBiGS, Katowice 2019 r.

- Sprawozdanie z badai nr GFW/114/ 1/2019; Lukasiewicz-IMPiB, Gliwice 2019 r.
- Sprawozdanie z badan nr GFW/114/2/2019; Lukasiewicz-IMPiB, Gliwice 2019 r.

Informacje dotyczace producenta wyrobu
Przedsigbiorstwo Produkcyjno-Handlowe ,,ADW” Sp. z o.0.
ul. Zbozowa 2,
43-175 Wyry

Informacje dotyczace Jednostki Oceny Technicznej
Sie¢ Badawcza Lukasiewicz - Instytut Mechanizacji Budownictwa i Gérnictwa Skalnego
ul. Racjonalizacji 6/8, 02-673 Warszawa
Sekcja ds. Ocen Technicznych,
al. W. Korfantego 193 A, 40-157 Katowice
tel./fax 32 258-35-53, tel. 32 258-13-73, e-mail: izolacja@jimbigs.pl



